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REVIZE: DATUM: POPIS: KONTROLOVAL:
POZNAMKY: - -
V01 01/2025 Zapracovani pfipominek SZ Ing. Adam Spunda
- DODAVATEL ZAMERI KAZDY KONKRETNi STAVEBNi OTVOR A DANY PRIPAD ZOHLEDNI VE VYROBNi DOKUMENTACI. VIR .
Voo 09/2024 Dokumentace k pripominkam SZ Ing. Adam Spunda

- PRED ZAPOCETIM VYROBY ZAMERIT STAVEBNi OTVOR DLE SKUTEGNYCH ROZMERU A PREDLOZIT K ODSOUHLASENI VYROBNi DOKUMENTACI A PO DOHODE
VZORKY KOVANI, POVRCHOVE UPRAVY, ODSTINY ATD.

- TLOUSTKA SKLENENYCH TABULI ZASKLENi DVER| BUDE URGENA DODAVATELEM, DODAVATEL PROVERI NUTNOST REALIZACE KALENYCH SKEL S OHLEDEM
NA TEPELNY SOK SKEL.

- PANIKOVE KOVANI (KLIKA NEBO MADLO) MUSI BYT VZDY VE VY1 900MM AZ 1200MM A NA STRANE VE SMERU UNIKU.

- NA VYBRANYCH DVERICH JE NAVRZEN SYSTEM GENERALNIHO KLICE. UROVNE PRISTUPU JSOU DEFINOVANY A RIZENY V SOULADU S TABULKOU
SPECIFIKACE GENERALNIHO KLICE A STANOVENYMI UROVNEMI PRISTUPU ZE STRANY SZ, KTERA JE PRILOHOU TABULKY DVER!.
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